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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ  ПРАКТИКИ 

(учебной и производственной) 

ПМ.03 Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов 

конструкций и отливок под механическую обработку и пробное 

давление 

 
1.1. Область применения программы 

 
Программа практики (учебной и производственной)  – является частью 

программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих по профессии  

СПО 15.01.05  Сварщик  (электросварочные и газосварочные работы) 

(приказ Минобрнауки РФ от 02.08.2013г. № 842, зарегистрировано в 

Минюсте РФ 20.08.2013г. № 29669)  в части освоения основного вида 

профессиональной деятельности (ВПД): наплавка дефектов деталей и 

узлов машин, механизмов конструкций и отливок под механическую 

обработку и пробное давление  и соответствующих профессиональных 

компетенций (ПК): 

ПК 3.1. Наплавлять детали и узлы простых и средней сложности 

конструкций твердыми сплавами. 

ПК 3.2. Наплавлять сложные детали и узлы сложных инструментов. 

ПК 3.3. Наплавлять изношенные простые инструменты, детали из 

углеродистых и конструкционных сталей. 

ПК 3.4. Наплавлять нагретые баллоны и трубы, дефекты деталей машин, 

механизмов и конструкций. 

ПК 3.5. Выполнять наплавку для устранения дефектов в крупных 

чугунных и алюминиевых отливках под механическую обработку и пробное 

давление. 

ПК 3.6. Выполнять наплавку для устранения раковин и трещин в деталях 

и узлах средней сложности. 

Программа практики может быть использована в дополнительном 

профессиональном образовании и профессиональной подготовке по 



профессиям  Общероссийского классификатора профессий рабочих, 

должностей служащих и тарифных разрядов (ОК 016-94) при формировании 

ППКРС по профессиям СПО: 

газорезчик; 

газосварщик; 

электросварщик на автоматических и полуавтоматических машинах. 

 1.2. Цели и задачи  практики – требования к результатам 

освоения программы   практики 

 Содержание  всех этапов практики обеспечивает обоснованную 

последовательность формирования у обучающихся системы умений, 

целостной  профессиональной  деятельности и практического опыта в 

соответствии с требованиями ФГОС СПО. 

Практика имеет целью комплексное освоение обучающимися всех 

видов профессиональной деятельности по профессии СПО, формирование 

общих и профессиональных компетенций, а также приобретение 

необходимых умений и опыта практической работы по специальности. 

 Учебная практика по профессии направлена на формирование у 

обучающихся умений,  приобретение первоначального практического опыта 

и реализуется в рамках профессиональных модулей ППКРС СПО по 

основным видам профессиональной деятельности для последующего 

освоения ими общих и профессиональных компетенций по избранной 

профессии.     

         Производственная практика по профилю  профессии направлена на 

формирование у обучающихся общих и профессиональных компетенций, 

приобретение практического опыта и реализуется в рамках 

профессиональных модулей  по каждому из видов профессиональной 

деятельности, предусмотренных ФГОС СПО по профессии. 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности 

и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в 

ходе освоения ПМ. 03 должен: 



иметь практический опыт: 

- наплавления деталей и узлов простых и средней сложности конструкций 

твердыми сплавами; 

- наплавления сложных деталей и узлов сложных инструментов; 

наплавления изношенных простых инструментов, деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей; 

- наплавления нагретых баллонов и труб, дефектов деталей машин, 

механизмов и конструкций; 

- выполнения наплавки для устранения дефектов в крупных чугунных и 

алюминиевых отливках под механическую обработку и пробное давление; 

выполнения наплавки для устранения раковин и трещин в деталях и узлах 

средней сложности; 

уметь: 

- выполнять наплавку твердыми сплавами простых деталей; 

- выполнять наплавление твердыми сплавами с применением керамических 

флюсов в защитном газе деталей и узлов средней сложности; 

- устранять дефекты в крупных чугунных и алюминиевых отливках под 

механическую обработку и пробное давление наплавкой; 

- удалять наплавкой дефекты в узлах, механизмах и отливках различной 

сложности; 

- выполнять наплавление нагретых баллонов и труб; 

- наплавлять раковины и трещины в деталях, узлах и отливках различной 

сложности; 

1.3 Количество часов на освоение программы  практики: 

УП.03.01 Наплавка дефектов деталей под механическую обработку и пробное 

давление  – 36 часов; 

УП.03.02 Технология дуговой наплавки деталей  – 54 часов; 

ПП.03.02 Технология дуговой наплавки деталей  -  72 час; 

ПП.03.03 Технология газовой наплавки деталей – 36 часов; 



ПП.03.04 Технология автоматического и механизированного наплавления – 36 

часов. 

Итого по ПМ.03 –  234 часа.  
 

 
 
 
 
 
 
 

 

 


