ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНАЯ ПРОГРАММА

ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ПЕРЕПОДГОТОВКИ

"СВАРЩИК (ЭЛЕКТРОСВАРОЧНЫЕ И ГАЗОСВАРОЧНЫЕ РАБОТЫ)"
Вид ОП: программа профессиональной переподготовки

Срок обучения: 9 месяцев (510 часов)

Дата начала: в течение года по мере комплектования групп

Режим занятий: 2 раза в неделю по 3 академических часа

Категория слушателей: граждане Российской Федерации; иностранные граждане и лица без гражданства в соответствии с международными договорами и Федеральными законами Российской Федерации
Руководитель программы: Зубков Сергей Юрьевич, заместитель директора по развитию и непрерывному образованию ПТК СахГУ

Форма обучения: очно-заочное, с применением элементов дистанционного образования
Стоимость обучения: 45 500 рублей.

Выдаваемый документ: диплом о профессиональной переподготовке установленного образца
Аннотация:

Задачи программы:

· привить знания слушателям по основам инженерной графики, автоматизации производства, электротехники, материаловедения и охране труда;

· обучить слушателей подготовительно-сварочным работам; 

· обучить слушателей сварке и резке деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях; 

· обучить слушателей наплавке дефектов деталей и узлов машин, механизмов, конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление; 

· обучить слушателей дефектации сварных швов и контролю качества сварных соединений.

В результате изучения программы:

Слушатель должен обладать общими компетенциями, включающими в себя способность:

· понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес;

· организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

· анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы;

· осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач;

· использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности;

· работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.

Слушатель должен обладать профессиональными компетенциями, соответствующими видам деятельности:
1. Подготовительно-сварочные работы: 

· выполнять типовые слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке;

· подготавливать газовые баллоны, регулирующие и коммуникационную аппаратуру для сварки и резки;

· выполнять сборку изделий под сварку; 

· проверять точность сборки.

2. Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях:

· выполнять газовую сварку средней сложности и сложных узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей и простых деталей из цветных металлов и сплавов;

· выполнять ручную дуговую и плазменную сварку средней сложности и сложных деталей аппаратов, узлов, конструкций и трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов;

· выполнять автоматическую и механизированную сварку с использованием плазмотрона средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых конструкционных сталей;

· выполнять кислородные, воздушно-плазменную резку металлов прямолинейной и сложной конфигурации;

· читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций;

· обеспечивать безопасное выполнение сварочных работ на рабочем месте в соответствии с санитарно-техническими требованиями и требованиям охраны труда.

3. Наплавка дефектов деталей и узлов машин, механизмов конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление:

· наплавлять детали и узлы простых и средней сложности конструкций твердыми сплавами;

· наплавлять сложные детали и узлы сложных инструментов; 

· наплавлять изношенные простые инструменты, детали из углеродистых и конструкционных сталей;

· наплавлять нагретые баллоны и трубы, дефекты деталей машин, механизмов и конструкций;

· выполнять наплавку для устранения дефектов в крупных чугунных и алюминиевых отливках под механическую обработку и пробное давление;

· выполнять наплавку для устранения раковин и трещин в деталях и узлах средней сложности.

4. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений:

· выполнять зачистку швов после сварки;

· определять причины дефектов сварочных швов и соединений;

· предупреждать и устранять различные виды дефектов в сварных швах; 

выполнять горячую плавку сложных конструкций.
Основные модули: 
ОП.01 Основы инженерной графики

ОП.02 Основы автоматизации производства

ОП.03 Основы электротехники

ОП.04 Основы материаловедения

ОП.05 Допуски и технические измерения

ОП.06 Основы экономики

ОП.08 Охрана труда

МДК.01.01 Подготовка металла к сварке

МДК.01.02 Технологические приемы сборки изделий под сварку

МДК.02.01 Оборудование, техника и технология электросварки

МДК.02.02 Технология газовой сварки

МДК.02.03 Электросварочные работы на автоматических и полуавтоматических машинах

МДК.02.04 Технология электродуговой сварки и резки металла

МДК.02.05 Технология производства сварных конструкций

МДК.03.01 Наплавка дефектов деталей под механическую обработку и пробное давление

МДК.03.02 Технология дуговой наплавки деталей

МДК.03.03 Технология газовой наплавки деталей

МДК.03.04 Технология автоматического и механизированного наплавления

МДК.04.01 Дефекты и способы испытания швов

Контакты: г. Южно-Сахалинск, ул. Горького,  д. 30, каб.214. Телефоны: (4242) 460-152, 460-173. E-mail: dopobr_ptk@mail.ru
